CONVENGAO COLETIVA DE TRABALHO 2017/2018
SEGURANCA EM MAQUINAS INJETORAS DE PLASTICO

NUMERO DA SOLICITAGAO: MR073657/2017

FEDERACAO TRAB IND QUIMI E FARMACEUTICAS EST SAO PAULO, CNPJ n. 62.812.953/0001-01,
neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr{a). SERGIO LUIZ LEITE;

STIQF E COSMETICAS DE AMERICANA SANTA BARBARA DOESTE NO, CNPJ n. 56.978.588/0001-
07, neste ato representado(a) por seu Procurador, Sr(a). CESAR AUGUSTO DE MELLO;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS, FARMACEUTICAS E DA
FABRICACAO DE ALCOOL, ETANOL, BICETANOL E BIOCOMBUSTIVEL DE BAURU E REGIAQ SP,
CNPJ n. 59.992.990/0001-34, neste ato representado{a) por seu Procurador, Sr(a). CESAR
AUGUSTO DE MELLO;

SINDICATO TRAB IND QUIMICAS E FARM DE BOTUCATU E REGIAO, CNPJ n. 54.710.215/0001-25,
neste ato representado(a} por seu Tesoureiro, Sr{a). JOSE CICERO DE MEDEIROS;

SIND TRAB NAS INDUS QUIM FARM COSMOP ITAPIRA A NOGUEIRA, CNPJ n. 5%9.030.080/0001-70,
neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). ODAIR ANTONIO BORTOLOSO;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DA FABRICACAQ DO ALCOOL EI'ANOL\

BIOCOMBUSTIVEL QUIMICAS FARMACEUTICAS E PLASTICAS DE GUAIRA E REGIAO, CNPJ n.
60.256.104/0001-93, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). CELIO PIMENTA;

SIND TRAE INDUSTRIAS QUIMICAS E FARMACEUTICAS GUARATINGUEA, CNPJ n.
48,554.976/0001-32, neste ato representado(a) por seu Procurador, Sr{a). CESAR AUGUSTO DE
MELLO;

SINDICATC TRAB IND QUIMICAS, FARMACEUTICAS, ABRASIVOS DE GUARULHOS, CNPJ n.
51.260.107/0001-00, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). ANTONIO SILVAN
OLIVEIRA;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DA FABRICACAO DE ETANOL/ALCOOL,
QUIMICAS E FARMACEUTICAS, PLASTICAS, TINTAS E VERNIZES DE IPAUSSU E REGIAQ, CNPJ n.
54.711.148/0001-63, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). JOSE CARLOS DE
PAULA;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS E FARMACEUTICAS DE
ITAPECERICA DA SERRA, SAO LOURENCO DA SERRA E JUQUITIBA, CNPJ n. 96.495.478/0001-09,
neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). NIVALDO DOS SANTOS;

STLQ.F.M.P.A.F.R.P.L.F. DE ITAPETININGA E REGIAO, CNPJ n. 67.359.398/0001-28, neste ato
representado(a) por seu Presidente, Sr{a). JURANDIR PEDRO DE SOUZA;

SINDICATO TRAB.IND.Q.E F.FOSF.PRODS.QUIMS P FINS [INDS,SABAO,VELAS,RES,ADB E
CORRET.AGRIC.,PERF.E ART.DE TOUC.MAT PLAST,TINT E VERN.ITATIBA E REGIAO, CNPJ n.
50.125.335/0001-04, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr{a). VALDECI MARQUES
DA SILVA;

SINDICATO DOS TRAB. NAS IND. QUIM. E FARMAC. E MAT. PLASTICO DE JAGUARIUNA, PED. E
AMPARO, CNPJ n. 59.006.890/0001-91, neste ato representado(a) por seu Presidente, 5r(a).
MARIA NALVA VIEIRA GAMA; -; -
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SINDICATO TRAB IND QUIMICAS E FARMACEUTICAS DE LORENA, CNPJ n. 51.784.676/0001-54,
neste ato representado(a) por seu Procurador, Sr(a). CESAR AUGUSTO DE MELLO;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE MAT. PLASTICO,QUIMS.,FARMACS.E DA
FABR.DO ALCOOL DE MARILIA E REGIAO, CNPJ n. 59.991.471/0001-51, neste ato
representado(a) por seu Presidente, Sr{a). MAURILIO PEREIRA ALVIM;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUST QUIMICAS E FARMACEUTICAS DE
PINDAMONHANGABA ROSEIRA ARAPEI POTIM E APARECIDA, CNPJ n. 04.842,370/0001-27, neste
ato representado{a) por seu Presidente, Sr(a). SEBASTIAQO DE MELO NETO;

SIND TRAB IND QUIM FARM FABR ALC ETANOL BIOET B PRESIDENTE PRUDENTE E REGIAO, CNPJ
n. 53.304.952/0001-65, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). MILTON RIBEIRO
SOBRAL;

SINDICATO DOS TRAB NAS INDS DE MAT PLASTICOS QUIM E FARMAC DE RIO CLARO E REGIAO,
CNPJ n. 56.397.391/0001-84, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a}. FRANCISCO
CARLOS QUINTINO DA SILVA;

SIND TRAB IND ABRASIVOS QUIM E FARM DE SALTO E REGIAOQ, CNPJ n. 56.650.690/0001-89,
neste ato representadof{a) por seu Procurador, Sr{a). CESAR AUGUSTO DE MELLO;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE LAPIS, CANETAS, QUIMICAS,
FARMACEUTICAS, MATERIAL PLASTICO, TINTAS E VERNIZES DE SAO CARLOS E REGIAO-SP, CNPJ
n. 59.620.567/0001-03, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr{a). FLAVIO JOSE DE
BARROS MORAES;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE ABRASIVOS,QUIMICAS, FARMACEUTIC E
AFINS DE SAQ JOAQ DA BOA VISTA, CNPJ n. 54.683.115/0001-57, neste ato representado(a)
por seu Presidente, Sr{a). DIONIZIO MARTINS DE MACEDQ FILHO;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIA DA FABRICACAO DO ALCOOL, QUIMICAS E
FARMACEUTICAS DE SAO JOSE DO RIO PRETO, CNPJ n. 56.355.696/0001 -23, neste ato
representado(a) por seu Presidente, Sr(a). JOAO PEDRO ALVES FILHO;

SIND TRABS INDS QUIMS FARM MAT PLASTICO DE SUZANO, CNPJ n. 51.262.780/0001-89, neste
ato representado(a) por seu Presidente, Sr{a). EDISON ALVES DA SILVA;

SIND DOS TRAB NAS IND QUIM E DE FERT DO VALE DO RIBEIRA, CNPJ n. 57.740.094/0001-52,
neste ato representado(a) por seu Procurador, Sr{a). CESAR AUGUSTO DE MELLO;

STI PLAST.QUIM.FARM.E ABRAS.DE SOROCABA E REGIAQ., CNPJ n. 60.113.222/0001-42, neste
ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). CARLOS ALBERTO DQS SANTOS;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS, FARMACEUTICAS, MATERIAL
PLASTICO,FABRICACAC DO ALCOOL,PERFUMARIA E ARTIGOS DE TOUCADOR, TINTAS DE
ARARAS, CNPJ n. 56.984.347/0001-70, neste ato representado(a) por seu Procurador, Sr(a).
CESAR AUGUSTO DE MELLO;

SIND TRAB INDS MATERIAL PLASTICOS DE JUNDIAI, CNPJ n. 57.505.851/0001-03, neste ato
representado(a} por seu Procurador, Sr(a). CESAR AUGUSTO DE MELLO;

SINDICATO DOS TRABALHADORES IND QUIM FARM S.R.VITERBO, CNPJ n. 00.631.182/0001-07,
neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). LUIS DOS REIS AUGUSTO;

SIND TRAB IND QUIM FARM FERT CUB SANTOS SV GUAR PG BERT MONG E ITANHAEM, CNPJ n.
51.678.969/0001-57, neste ato representado{a) por sey Diretor, Sr(a) _HEITOR DANILO APIPE;
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SINDICATC DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS, FARMACEUTICAS E DA
FABRICACAQ DE ALCOOL,ETANOL,BIOETANOL E BIOCOMBUSTIVEL DE ARACATUBA E REGIAO-SP,
CNPJ n. 51.106.565/0001-99, neste ato representado(a) por seu Procurador, Sr(a). CESAR
AUGUSTO DE MELLO;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS IINDUSTRIAS DA FABRICACAO DO ALCOOL, ETANOL,
BIOETANOL, BIOCOMBUSTIVEL, QUIMICAS E FARMACEUTICAS DE RIBEIRAQ PRETO, CNPJ n.
54.922,935/0001-54, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). PEDRO JESUS
SAMPAIC;

E

SINDICATO DA INDUSTRIA DE MATERIAL PLASTICO, TRANSFORMACAO E RECICLAGEM DE
MATERIAL PLASTICO DO ESTADO DE SAO PAULO, CNPJ n. 62.506,175/0001-22, neste ato
representado(a) por seu Procurador, Sr(a). JOSE ROBERTO SQUINELLO;

celebram a presente CONVENGCAO COLETIVA DE TRABALHO, estipulando as condiges de
trabalho previstas nas clausulas seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - VIGENCIA E DATA-BASE

As partes fixam a vigéncia da presente Convengdo Coletiva de Trabalho no periodo de 25 de
setembro de 2017 a 31 de outubro de 2018 e a data-base da categoria em 01° de novembro.

CLAUSULA SEGUNDA - ABRANGENCIA

A presente Convencao Coletiva de Trabalho abrangera a(s) categoria{s) Trabalhadores nas
Industrias Plasticas, com abrangéncia territorial em Adamantina/SP, Adolfo/SP, Aguai/SP,
Aguas Da Prata/SP, Aguas De Lindéia/SP, Aguas De Santa Barbara/SP, Aguas De Sdo
Pedro/SP, Agudos/SP, Alambari/SP, Alfredo Marcondes/SP, Altair/SP, Altinbpolis/SP, Alto
Alegre/SP, Aluminio/SP, Alvares Florence/SP, Alvares Machado/SP, Alvaro De Carvalho/SP,
Alvinlandia/SP, Americana/SP, Américo Brasiliense/SP, Américo De Campos/SP,
Amparo/SP, Analandia/SP, Andradina/SP, Angatuba/SP, Anhembi/SP, Anhumas/SP,
Aparecida D'Oeste/SP, Aparecida/SP, Apiai/SP, Aracatuba/SP, Aracoiaba Da Serra/SP,
Aramina/SP, Arandu/SP, Arapei/SP, Araraquara/SP, Araras/SP, Arco-ris/SP, Arealva/SP,
Areias/SP, Areiépolis/SP, Ariranha/SP, Artur Nogueira/SP, Aruja/SP, Aspasia/SP, Assis/SP,
Atibaia/SP, Auriflama/SP, Avai/SP, Avanhandava/SP, Avaré/SP, Bady Bassitt/SP,
Balbinos/SP, Balsamo/SP, Bananal/SP, Bardo De Antonina/SP, Barbosa/SP, Bariri/SP, Barra
Bonita/5P, Barra Do Chapéu/SP, Barra Do Turvo/SP, Barretos/SP, Barrinha/SP, Bastos/SP,
Batatais/SP, Bauru/SP, Bebedouro/SP, Bento De Abreu/SP, Bernardino De Campos/SP,
Bertioga/SP, Bilac/SP, Birigui/SP, Biritiba-Mirim/SP, Boa Esperanc¢a Do Sul/SP, Bocaina/SP,
Bofete/SP, Boituva/SP, Bom Jesus Dos Perddes/SP, Bom Sucesso De Itararé/SP, Bora/SP,
Boracéia/SP, Borborema/SP, Borebi/SP, Botucatu/SP, Brauna/SP, Brejo Alegre/SP,
Brodowski/SP, Brotas/SP, Buri/SP, Buritama/SP, Buritizal/SP, Cabréalia Paulista/SP,
Cabreuva/SP, Cachoeira Paulista/SP, Caconde/SP, Cafelindia/SP, Caiabu/SP, Caiua/sP,
Cajati/5P, Cajobi/SP, Cajuru/SP, Campina Do Monte Alegre/SP, Campo Limpo Paulista/SP,
Campos Do Jordao/SP, Campos Novos Paulista/SP, Cananéia/SP, Canas/SP, Candido
Mota/5P, Candido Rodrigues/SP, Canitar/SP, Capdo Bonito/SP, Capela Do Alto/SP,
Capivari/SP, Cardoso/SP, Casa Branca/SP, Cassia Dos Coqueiros/SP, Castilho/SP,
Catanduva/SP, Catigua/SP, Cedral/SP, Cerqueira César/SP, Cerquilho/SP, Cesario
Lange/SP, Charqueada/SP, Chavantes/SP, Clementina/SP, Colina/SP, Coldmbia/SP,
Conchal/sP, Conchas/SP, Cordeirépolis/SP, Coroados/SP, Coronel Macedo/SP,
Corumbatai/SP, Cosmépolis/SP, Cosmorama/SP, Cravinhos/SP, Cristais Paulista/sP,
Cruzalia/SP, Cruzeiro/SP, Cubatdo/SP, Cunha/SP, Descalvado/SP, Dirce Reis/SP,
Divinolandia/SP, Dobrada/SP, Dois Corregos/SP, Dolcinépolis/SP, Dourado/SP, Dracena/SP,
Duartina/SP, Bumont/SP, Echapord/SP, Eldorado/SP, FElias Fausto/SP, Elisiario/sP,
Embauba/SP, Emilianépolis/SP, Engenheiro Coelho/SP, Espirito Santo Do Pinhal/sSP,
Espirito Santo Do Turvo/SP, Estiva Gerbi/SP, Estrelal Do Norte/SP, Estrela D'Oeste/SP
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Euclides Da Cunha Paulista/SP, Fartura/SP, Fernando Prestes/SP, Fernandépolis/SP,
Ferndo/SP, Ferraz De Vasconcelos/SP, Flora Rica/SP, Floreal/SP, Flérida Paulista/SP,
Florinia/SP, Franca/SP, Francisco Morato/SP, Franco Da Rocha/SP, Gabriel Monteiro/SP,
Galia/SP, Garga/SP, Gastdo Vidigal/SP, Gavido Peixoto/SP, General Salgado/SP,
Getulina/SP, Glicério/SP, Guaicara/SP, Guaimbé/SP, Guaira/SP, Guapiagu/SP, Guapiara/SP,
Guara/sP, Guaragai/SP, Guaraci/SP, Guarani D'Oeste/SP, Guaranta/SP, Guararapes/SP,
Guararema/SP, Guaratinguetd/SP, Guarei/SP, Guariba/SP, Guaruja/sP, Guarulhos/SP,
Guatapara/SP, Guzolandia/SP, Herculandia/SP, Holambra/SP, Hortolandia/SP, lacanga/SP,
lacri/SP, laras/SP, Ibaté/SP, Ibira/SP, Ibirarema/SP, Ibitinga/SP, Ibiuna/SP, lcém/SP,
lepé/SP, Igaragu Do Tieté/SP, Igarapava/SP, Igarata/sP, lguape/SP, llha Comprida/sP, llha
Solteira/SP, Indaiatuba/SP, Indiana/SP, Indiapor&/sP, Inubia Paulista/SP, Ipaussu/SP,
Iper6/SP, Ipeuna/SP, Ipigud/SP, Iporanga/SP, Ipud/SP, Iracemapolis/SP, Irapua/sP,
Irapuru/SP, itabera/sP, Itai/SP, Itajobi/SP, Itaju/SP, Itanhaém/SP, Itabca/SP, Itapecerica Da
Serra/SP, Itapetininga/SP, Itapeva/SP, Itapira/SP, Itapirapul Paulista/SP, Itapolis/SP,
Itaporanga/SP, Itapui/SP, Itapura/SP, Itaquaquecetuba/SP, Itararé/SP, Itariri/SP, Itatiba/SP,
Itatinga/5P, Itirapina/SP, Itirapud/sP, Itobi/SP, Itu/SP, ltupeva/SP, Ituverava/SP,
Jaborandi/SP, Jaboticabal/SP, Jaci/SP, Jacupiranga/SP, Jaguariina/SP, Jales/SP,
Jardindpolis/SP, Jau/SP, Jeriquara/SP, Joandpolis/SP, Jodo Ramalho/SP, José
Bonifacio/SP, Julio Mesquita/SP, Jumirim/SP, Jundiai/SP, Junqueirépolis/SP, Juquia/sP,
Juquitiba/SP, Lagoinha/SP, Laranjal Paulista/SP, Lavinia/SP, Lavrinhas/SP, Leme/SP,
Lenc6is Paulista/SP, Limeira/SP, Linddia/SP, Lins/SP, Lorena/SP, Lourdes/SP, L.ouveira/sP,
Lucélia/sP, Lucianépolis/SP, Luis Antdnio/SP, Luizidnia/SP, Lupércio/SP, Lutécia/SP,
Macatuba/SP, Macaubal/SP, Maceddnia/SP, Magda/SP, Mairipora/SP, Manduri/SP, Maraba
Paulista/SP, Maracai/SP, Marapoama/SP, Maridpolis/SP, Marilia/sP, Marinopolis/SP,
Martindpolis/SP, Mat&o/SP, Mendonca/SP, Meridiano/SP, Mesopolis/SP, Miguelépolis/SP,
Mineiros Do Tieté/SP, Mira Estrela/SP, Miracatu/SP, Mirandépolis/SP, Mirante Do
Paranapanema/SP, Mirassol/SP, Mirassolandia/SP, Mococa/SP, Mogi Das Cruzes/SP, Mogi
Guacu/sP, Mogi Mirim/SP, Mombuca/SP, Mongdes/SP, Mongaguad/SP, Monte Alegre Do
Sul/SP, Monte Alto/SP, Monte Aprazivel/SP, Monte Azul Paulista/SP, Monte Castelo/SP,
Monte Mor/5P, Monteiro Lobato/SP, Morro Agudo/SP, Morungaba/SP, Motuca/SP, Murutinga
Do Sul/SP, Nantes/SP, Narandiba/SP, Natividade Da Serra/SP, Nazaré Paulista/SP, Neves
Paulista/SP, Nhandeara/SP, Nipod/SP, Nova Alian¢a/SP, Nova Campina/SP, Nova Canad
Paulista/SP, Nova Castilho/SP, Nova Europa/SP, Nova Granada/SP, Nova Guataporanga/SP,
Nova Independéncia/SP, Nova Luzitdnia/SP, Nova Odessa/SP, Novais/SP, Novo
Horizonte/SP, Nuporanga/SP, Ocaugu/SP, Oleo/SP, Olimpia/SP, Onda Verde/SP,
Oriente/5P, Orindiuva/SP, Orlandia/SP, Oscar Bressane/SP, Osvaldo Cruz/SP, Ourinhos/SP,
Ouro Verde/SP, Ouroeste/SP, Pacaembu/SP, Palestina/SP, Palmares Paulista/SP, Palmeira
D'Oeste/SP, Palmital/sP, Panorama/SP, Paraguacu Paulista/SP, Paraiso/SP,
Paranapanema/SP, Paranapud/SP, Parapua/SP, Pardinho/SP, Pariquera-Agu/SP, Parisi/SP,
Patrocinio Paulista/SP, Paulicéia/SP, Paulistania/SP, Paulo De Faria/5P, Pederneiras/SP,
Pedra Bela/sP, Pedranépolis/SP, Pedregulho/SP, Pedreira/SP, Pedrinhas Paulista/SP, Pedro
De Toledo/SP, Pendpolis/SP, Pereira Barreto/SP, Pereiras/SP, Peruibe/SP, Piacatu/SP,
Piedade/SP, Pilar Do Sul/SP, Pindamonhangaba/SP, Pindorama/SP, Pinhalzinho/SP,
Piquerobi/SP, Piquete/SP, Piracaia/SP, Piracicaba/SP, Piraju/SP, Pirajui/SP, Pirangi/SP,
Pirapora Do Bom Jesus/SP, Pirapozinho/SP, Pirassununga/SP, Piratininga/SP,
Pitangueiras/SP, Planalto/SP, Platina/SP, Poa/SP, Poloni/SP, Pompéia/SP, Pongai/SP,
Pontal/SP, Pontalinda/SP, Pontes Gestal/SP, Populina/SP, Porangaba/SP, Porto Feliz/SP,
Porto Ferreira/SP, Potim/SP, Potirendaba/SP, Pracinha/SP, Pradépolis/SP, Praia
Grande/SP, Praténia/SP, Presidente Alves/SP, Presidente Bernardes/SP, Presidente
Epitacio/SP, Presidente Prudente/SP, Presidente Venceslau/SP, Promissao/SP, Quadra/sP,
Quata/sP, Queiroz/SP, Queluz/SP, Quintana/SP, Rafard/SP, Rancharia/SP, Redengdo Da
Serra/SP, Regente Feijo/SP, Regindpolis/SP, Registro/SP, Restinga/sSP, Ribeira/SP, Ribeirdo
Bonito/SP, Ribeirdo Branco/SP, Ribeirdo Corrente/SP, Ribeirdo Do Sul/SP, Ribeirio Dos
indios/SP, Ribeirdo Grande/SP, Ribeirdo Preto/SP, Rifaina/SP, Rincdo/SP, Rindpolis/SP, Rio
Claro/SP, Rio Das Pedras/SP, Riolandia/SP, Riversul/SP, Rosana/sP, Roseira/SP,
Rubiacea/sP, Rubinéia/SP, Sabino/SP, Sagres/SP, Sales Oliveira/SP, Sales/SP,
Salesopolis/SP, Salmourdoe/SP, Saltinho/SP, Salto De Pirapora/SP, Salto Grande/SP,
Salto/SP, Sandovalina/SP, Santa Adélia/SP, Santa Albertina/SP, Santa Barbara D'Oeste/SP,
Santa Clara D'Oeste/SP, Santa Cruz Da Concei¢do/SP, Santa Cruz Da Esperanca/SP, Santa
Cruz Das Palmeiras{SP, Santa Cruz Do Rio Pardo/SP, Santa Ernestina/SP, Santa Fé Do
\
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Sul/sP, Santa Gertrudes/SP, Santa Isabel/SP, Santa Ldcia/SP, Santa Maria Da Serra/SP,
Santa Mercedes/SP, Santa Rita Do Passa Quatro/SP, Santa Rita D'Oeste/SP, Santa Rosa De
Viterbo/SP, Santa Salete/SP, Santana Da Ponte Pensa/SP, Santo Anastacio/5P, Santo
Antdnio Da Alegria/SP, Santo Antdnio De Posse/SP, Santo Anténio Do Aracangua/sSP, Santo
Antdnio Do Jardim/SP, Santo Anténio Do Pinhal/SP, Santo Expedito/SP, Santépolis Do
Aguapei/SP, Santos/SP, Sdo Bento Do Sapucai/SP, Sdo Carlos/SP, Sdo Francisco/SP, Sdo
Jodo Da Boa Vista/SP, S&o Jodo Das Duas Pontes/SP, Sdo Jodo De Iracema/SP, Sao Jodo Do
Pau D'Alho/SP, 580 Joaquim Da Barra/SP, Sio José Da Bela Vista/SP, S30 José Do
Barreiro/SP, S3o José Do Rio Pardo/SP, S3o José Do Rio Preto/5P, Sdo Lourenco Da
Serra/SP, S&o Luis Do Paraitinga/SP, Sao Manuel/SP, S&o Miguel Arcanjo/SP, S&o Pedro Do
Turvo/SP, Sao Pedro/SP, Sdc Sebastifo Da Grama/SP, Sio Simdo/SP, Sdo Vicente/SP,
Sarapui/SP, Sarutaia/SP, Sebastiandpolis Do Sul/SP, Serra Azul/SP, Serra Negra/sP,
Serrana/SP, Sert&ozinho/SP, Sete Barras/SP, Severinia/SP, Silveiras/SP, Socorro/SP,
Sorocaba/SP, Sud Mennucci/SP, Suzanapolis/SP, Suzano/SP, Tabapua/SP, Tabatinga/SP,
Taciba/SP, Taguai/SP, Taiagu/SP, Tailva/SP, Tambau/SP, Tanabi/SP, Tapirai/sP,
Tapiratiba/SP, Taquaral/SP, Taquaritinga/SP, Taquarituba/SP, Taquarivai/SP, Tarabai/SP,
Taruma/sP, Tatui/SP, Tejupa/SP, Teodoro Sampaio/SP, Terra Roxa/SP, Tieté/sP,
Timburi/SP, Torre De Pedra/SP, Torrinha/SP, Trabiju/SP, Trés Fronteiras/SP, Tuiuti/SP,
Tupa/sP, Tupi Paulista/SP, Turiuba/SP, Turmalina/sP, Ubarana/SP, Ubirajara/SP,
Uchoa/SP, Unido Paulista/SP, Urénia/SP, Uru/SP, Urupés/SP, Valentim Gentil/SP,
Valparaiso/SP, Vargem Grande Do Sul/SP, Vargem/SP, Varzea Paulista/sP, Vera Cruz/sp,
Vinhedo/SP, Viradouro/SP, Vista Alegre Do Alto/SP, Vitéria Brasil/SP, Votorantim/SP,
Votuporanga/SP e Zacarias/SP.

Contrato de Trabalho - Admissio, Demissdo, Modalidades

Mao-de-Obra Javem

CLAUSULA TERCEIRA - DA PROIBICAO DO TRABALHO DO MENOR
Fica expressamente proibido o trabatho de menores na operagdo com maquinas injetoras.

Paragrafo Unico - Exclui-se da presente cldusula o trabalho do menor aprendiz, quando
submetido a processo formal de treinamento, definido em lei.

Salde e Seguranga do Trabalhador

Equipamentos de Seguranca

CLAUSULA QUARTA - DA INSTALACAO DOS DISPOSITIVOS DE SEGURANCA

As indGstrias de transformagdo do SETOR PLASTICO, usuirias de maquinas injetoras de
plastico, comprometem-se a instalar, quando desprovidas, dispositivos de seguranca, de modo
a impedir a exposi¢ao do operador a riscos, para evitar acidentes, conforme especificado no
Anexo | - "Requisitos de Seguran¢a para Maquinas Injetoras de Plistico” e Desenho da
Maquina injetora, seus componentes e dispositivos de protecdo, que sdo partes integrantes ;%/

desta convencao.

Paragrafo Unico - A CPN, fixara para as empresas, 0s prazos para a adequagao das maquinas
injetoras, quando novas exigéncias de dispositivos e protecdes venham a ser definidas pela..F_ /
mesma, |



Manutengdo de Maquinas e Equipamentos

CLAUSULA QUINTA - DA AQUISIGAO OU VENDA DE MAQUINAS

As empresas transformadoras de material plastico, ao adquirirem ou venderem maquinas
injetoras, novas, importadas ou usadas, deverao observar a existéncia, nas mesmas, dos
dispositivos e das protegdes previstos no Anexo |,

Paréagrafo Unico - O Ministério do Trabalho e Emprego, na condi¢do de interveniente, se
compromete junto aos signatarios, elaborar Normas e Portarias para exigibilidade do
cumprimento da presente clausula.

CIPA - composicdo, eleigdo, atribuigdes, garantias aos cipeiros

CLAUSULA SEXTA - DA ATRIBUICAO DA CIPA
As CIPAs deverdo desempenhar o papel de ligacio entre o local de trabalho e a CPN.

Paragrafo Unico - As empresas garantirao as CIPAs:

a) acesso ao Registros das Maquinas Injetoras, manuais, laudos, avaliagoes e demais
documentos referentes & maquina;

b) condicdes para checagem periddica dos itens previstos nesse acordo, através de critérios
estabelecidos pela CPN, conforme Anexos Il e ill, que ficam fazendo parte desta Convengao,

Treinamento para Prevengdo de Acidentes e Doengas do Trabatho

CLAUSULA SETIMA - DO TREINAMENTO

Os trabalhadores que operam com maquinas injetoras, bem como trocadores de moldes,
alimentadores, empregados da manutengdo de maquinas injetoras e moldes, componentes do
SESMT e demais profissionais que atuem diretamente nas maquinas e representantes da CIPA
nas Empresas, deverdo ser treinados, a fim de adquirir os conhecimentos necessarios a
prevencao de acidentes, por meio de cursos especificos, cujo contelido e carga horaria estdo
definidos no Anexo I.

Paragrafo 1° - Os cursos serao ministrados por profissionais credenciados pela CPN conforme
critérios que ela prépria definir.

Paragrafo 2° - Quando o curso for ministrado por profissional especializado empregado da
empresa, devera obedecer ao disposto no Anexo I.

Acompanhamento de Acidentado e/ou Portador de Doenca Profissional

CLAUSULA OITAVA - DO EMPREGADO SEQUELADO

Sera garantida aos empregados seqlielados por acidente do trabalho em maquina injetora de
plastico a permanéncia na empresa, até a data de sua aposentadoria, em seus prazos
minimos, sem prejuizo da remuneracdo antes percebida, desde que dentro das seguintes
condigdes, cumulativamente;

a) apresentem redug3o da capacidade laboral;
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€) apresentem condicbes de exercer qualquer outra fungdo compativel com sua capacidade
laboral apds o acidente,

Paragrafo Primeiro - As condicbes supra do acidente do trabalho nas maquinas injetoras
deverdo, sempre que exigidas, serem atestadas pelo INSS. Divergindo qualquer das partes
quanto ao resultado do atestado, é facultado valer-se do recurse a3 CPN.

Paragrafo Segundo - Os empregados contemplados com as garantias previstas nesta clausula
nao poderdo servir de paradigma nas reivindicacGes salariais, nem ter seus contratos de
trabalho rescindidos pelo empregador, a ndo ser em razio de pratica de falta grave, mutuo
acordo entre as partes, com assisténcia da entidade sindical representativa da categoria
profissional, ou quando tiverem adquirido direito de aposentadoria.

Paragrafo Terceiro - Os empregados garantidos por esta clausula se obrigam a participar dos
processos de readaptacio as novas fungdes indicadas pela empresa. Tais processos, quando
necessarios, serdo preferencialmente, aqueles orientados pelo centro de reabilitagio
profissional do INSS;

Parédgrafo Quarto - As garantias previstas nesta clausula nao se aplicam quando ¢ empregado,
comprovadamente, nao colaborar no processo de readaptacdo as novas funcoes.

Campanhas Educativas sobre Satde

CLAUSULA NONA - DA DIVULGAGAO

Os Signatarios desta Convencao deverdo promover ampla divulgacao da presente Convencao a
todas as empresas e empregados da area geografica de sua abrangéncia.

Outras Normas de Prevencao de Acidentes e Doencas Profissionais

CLAUSULA DECIMA - DA COMISSAO PERMANENTE DE NEGOCIACAO

Os representantes sindicais signatarios desta Convencdo resolvem constituir a Comissio
Permanente de Negociacdo - CPN, com o objetivo de tomar conhecimento, analisar, negociar
ou promover, quando for o caso, a mediagao ou arbitragem de impasses que venham a ocorrer
na vigéncia desta Convengao.,

Paragrafo Primeiro - Por proposta da Comissdo, poderdo ser criadas subcomissées com
competéncia em areas geograficas determinadas ou por empresa;

Paragrafo Segundo - A Comissao e Subcomissdes serdo constituidas por dois representantes
titulares e dois representantes suplentes de cada bancada, expressamente designados pelas
Entidades Sindicais, profissional e patronal;

Paragrafo Terceiro - A Comissao reunir-se-a, permanentemente, no minimo, uma vez a cada
més, alternadamente, na sede das entidades sindicais, profissional e patronal;

Paragrafo Quarto - Compete a Comissio:

a) tomar conhecimento de todos os problemas, impasses ou reclamacées de empregados e
empresas, especialmente aqueles encaminhados pelas CIPAs, referente s normas de
prevencao de acidentes em maquinas injetoras, conforme definido nesta Convencao;

b} promover negociacao a fim de se obter acordo para solugdo de pendéncias entre as partes;

¢) nao sendo possivel o acordo, possibilitar a solugio das periéncias por meio de mediagao ou@

por arbitragem;

]
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d) dar cumprimento as decisdes estabelecidas pelos mecanismos previstos neste acordo ou
outras iniciativas de interesse das partes.

e} desde que por consenso, interpretar as clausulas e dirimir dividas oriundas do presente
instrumento;

Paragrafo Quinto - As Entidades Sindicais signatdrias indicardo seus representantes na CPN
até 15 (quinze) dias apds a assinatura desta Conven¢io, devendo a primeira reuniao ser
realizada dentro de 15 (quinze) dias, a contar da dltima nomeacio feita, valendo tal prazo,
inclusive, para os casos de substitui¢do dos representantes ja indicados;

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DAS DESCISOES DA CPN

As partes signatarias envidarao todos os esforgos no sentido de tornar vélidas as decisdes da
CPN para qualquer efeito.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA INDENIZACAO/RESPONSABILIDADE CRIMINAL

Se for apurada responsabilidade criminal por dolo ou culpa do empregador, em inquérito ou
processo judicial, o pedido de indenizacéo do acidentado podera ser feito perante a CPN.

Paragrafo Primeiro - A CPN procurara definir o alcance da responsabilidade civil para fixar a
indenizacdo, segundo critérios da legislagdo civil pertinente, incluindo o valor das
combinacGes e verbas previstas nesta Convencio.

Paragrafo Segundo - Se ndo houver acordo quanto ao valor da indenizacdo, as partes poderao
recorrer a Mediacao ou ac Juizo Arbitral previsto na lei 9307 de 23 de setembro de 1996.
Paragrafo Terceiro - A CPN podera, mediante Regulamento Interno, regulamentar o processo
de Mediagao ou de Arbitragem que ira adotar.

Paragrafo Quarto - O pagamento do valor da indenizagao, definido por acordo ou laudo
arbitral, implicara a satisfagdo integral da obrigagdo decorrente da responsabilidade civil
definida na presente clausula, devendo o acidentado, assistido pelo Sindicato Laboral, dar
plena e geral quitagao de todas as verbas e valores que seriam devidos como indenizacgo pela
responsabilidade civil decorrente daqueles atos e fatos;

Disposicdes Gerais

N 3 Aplicacdo do Instrumento Coletivo

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO ACIDENTE DO TRABALHO

Ficando comprovado pela CPN que o acidente do trabalho na injetora foi causado por
desobediéncia do empregado, as normas de protecio especificadas no presente acordo, e que
digam respeito ao mesmo, deixara o empregado de ser beneficiado pelas garantias previstas
neste instrumento.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DA ABRANGENCIA € REPRESENTACAO

A presente Convencéo Coletiva de Trabalho abrange a categoria profissional dos trabalhadores
em Indistrias do Ramo Quimico e Farmacéutico que laboram no segmento de injecio de
plastico, na base territorial comum &s entidades profissionais e patronal, cabendo a
FEDERACAO DOS TRABALHADORES NAS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS E
FARMACEUTICAS DO ESTADO DE SAQ PAULO - FEQUIMFAR, CNPJ 62.812.953.0001/01, a
representagao das bases inorganizadas em sindicatos, de ccj\um acordoiﬁ

o




Descumprimento do Instrumento Coletivo

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO DESCUMPRIMENTO

G ndao cumprimento da clausula denominada “DA INSTALACAO DOS DISPOSITIVOS DE
SEGURANCA™ caracterizara a existéncia de risco grave, cabendo ao trabathador ou seu
representante notificar, por escrito, ao Servico Especializado em Seguranca e Medicina do
Trabalho (SESMT), ou ao Técnico de Seguranca da Empresa, ou & Comissdo Interna de
Prevengao de Acidentes - CIPA, ou a chefia do setor ou i diregdo da empresa, para
determinacdo de paralisagio da maquina, até o estabelecimento das condi¢des previstas no
Anexo I,

Paragrafo 1.° - A CPN autorizara a expedicéo de selo certificando a existéncia dos dispositivos
de seguranca em determinada méquina, desde que a empresa o requisite ao SINDIPLAST,
mediante o preenchimento e envio do formulario conforme Anexo I, que é parte integrante
desta Convencdo e mediante a comprovag3o de que a empresa realizou os cursos previstos na
clausula denominada “DO TREINAMENTO".

Paragrafo 2.° - Em caso de impasse entre as partes sera acionada a Comissao Permanente de
Negociagao - CPN.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DA MULTA
As empresas pagar&o as seguintes multas pelo descumprimento da presente Convencao:

a) descumprimento das clausulas denominadas “DA INSTALACAC DOS DISPOSITIVOS DE

SEGURANGCA E DA AQUISICAO QU VENDA DE MAQUINAS desta Convencgao:

- de 5 (cinco} a 15 (quinze} salarios normativos da categoria, vigente no més do evento;
e

- o dobro, na reincidéncia;

b) descumprimento das demais clausulas da Convengao:
- de 2 (dois) a 5(cinco) salarios normativos da categoria, vigente no més do evento; e
- o dobro, na reincidéncia.

Paragrafo Unico - As multas previstas neste acordo seric aplicadas pela CPN que devera
tomar a decisao, ap6s denlncia ou reclamagdo de qualquer das partes envolvidas, inclusive
quanto a destinacdo do valor das mesmas.

Renovacdo/Rescisdo do Instrumento Coletivo

CLAUSULA DECIMA SETIMA - DA RENOVACAO

A CONVENCAO COLETIVA DE TRABALHO DE SEGURANCA EM MAQUINAS INJETORAS DE
PLASTICO, em continuidade & vigéncia da Convencao Coletiva de Trabalho originalmente
firmada em 27 de setembro de 1995 e prorrogagdes posteriores, na forma das clausulas do
presente instrumento, que passam a vigorar com esta nova redacio, revogadas, a partir desta
data, as redagdes anteriores.

CLAUSULA DECIMA OITAVA - DA REVISAO, DENLINCIA OU REVOGAGCAO

A revisdo, denlncia ou revogagdo da presente Convengao Coletiva, no todo ou em parte,
ficard subordinada a negociacdo entre as partes bem como da aprovacado de cada entidade
sindical envolvida, apos consulfa aos representados @
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Paragrafo 1.° - A CPN podera alterar o contetido dos anexos, segundo as necessidades
operacionais, desde que promova adequada divulgacio.

Paragrafo 2.° - O estabelecido no presente instrumento complementa os termos dos Acordos
Coletivos e Convengdes firmados nas respectivas datas base.

Outras Disposigdes

CLAUSULA DECIMA NONA - ANEXO | - REQUISITOS DE SEGURANCA PARA MAQUINAS
INJETORAS DE PLASTICO

A) PRINCIPIOS GERAIS:

1. O ser humano e o seu bem-estar sao o referencial que move todo este trabalho;

2. O nao-ingresso do homem na area de risco deve ser buscado incessantemente e,
sempre que possivel, implementado;

3. O ingresso a area de risco somente pode ser admitido com a adogdo das seguintes
medidas de seguranca:
3.a - Acesso pela abertura de protegbes méveis, dotadas dos dispositivos de
seguranc¢a minimos, abaixo especificados, ou pela remocdo de protegoes fixas,
para acessos esporadicos {por ex. para manutengio, lubrificacio, etc.).
3.b - Treinamento dos trabalhadores e controle periédico da manutencao das
maquinas apds a instalagio dos equipamentos de seguranca.

B) OBJETIVO E APLICAGAO

bico.

maqguina. %

1 - OBJETIVO

O presente anexo tem como objetivo a protecao do operador das maquinas injetoras
(horizontais ou verticais) para termoplasticos e termofixos. Nio se aplicam as
maquinas de operagio manual e fechamento mecanico.

2 - TERMINOLOGIA (ver NBR 13.757)

2.1. MAQUINA INJETORA

Maquina injetora é a utilizada para fabricagio descontinua de produtos moldados,
pela injecao de material plastificado no molde, que contém uma ou mais cavidades,
em que o produto é formado.

NOTA: Esses produtos podem ser moldados em termoplasticos ou termofixos. A
maquina injetora consiste, essencialmente, da unidade de fechamento, unidade de
inje¢do, sistemas de acionamento e comando.

2,2, UNIDADE DE FECHAMENTO

Unidade que compreende o mecanismo de fechamento, as placas fixas e movel e a
zona definida como area do molde.

2.3. AREA DO MOLDE

Zona compreendida entre as placas onde o molde é montado.

2.4. AREA DE RISCO

Area de risco é toda a zona externa ou interna & maquina que coloca em risco a salde
e seguranca de qualquer pessoa.

2.5. MECANISMO DE FECHAMENTO

Mecanismo fixado a placa movel, para mové-la e aplicar a forca de fechamento.

2.6 UNIDADE DE INJECAO

Unidade responsavel pela plastificacdo e injegdo do material no molde, através do

2.7. CIRCUITO DE COMANDO
Circuito que gera sinais de comando necessarios para o controle de operagao da
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2.8, CIRCUITO DE POTENCIA

Circuito que fornece energia para operagio da maquina.
2.9 DISPOSITIVO DE SEGURANCA

Dispositivo que impede o movimento de risco, na area associada a uma protecao,
quando esta estiver aberta

2.9.1 SEGURANCA ELETRICA

Dispositivo que detecta a posigdo de uma protegio e produz um sinal que é usado no
circuito de comando.

Pode ser composta por um ou dois sensores de posicao (fins de curso, sensores de
proximidade, etc.)

2.9.2 SEGURANGA HIDRAULICA

Sistema que deve atuar sobre a unidade de poténcia, impedindo o movimento de
fechamento da méquina injetora, quando a protecdio que ¢ comanda estiver aberta,
através do desvio do fluxo de éleo para tanque.

2.9.3 SEGURANGA MECANICA

Dispositivo que, quando acionado pela abertura de uma protegdo, impede
mecanicamente o movimento de fechamento da maquina injetora.

2.10. DISTANCIA DE SEGURANCA

Minima distancia necessiria a impedir o acesso, dos membros superiores, a zona
deperigo, medida a partir de uma protegdo. (ver NBR NM - 15O 13852:2003).

2.11. MOVIMENTO DE RISCO

Movimento de partes da maquina que pode causar danos pessoais.

2.12, PROTEGOES (PORTAS)

Protecdes sao dispositivos mecanicos que impedem o acesso as areas dos movimentos
de risco. Para que cumpram efetivamente sua funcdo, devem obedecer os requisitos
da norma NBR NM - ISQ 13852:2003. Podem ser:

2.12.1, FIXAS

5ao0 aquelas fixadas mecanicamente a injetora, cuja remocic ou deslocamento s6 é
possivel com o auxilio de ferramentas. Nas protecdes fixas os dispositivos de
seguran¢a sao desnecessarios

2.12.2. MOVEIS

As protecbes moveis impedem o acesso a area dos movimentos de risco quanda
fechadas, podendo porém ser deslocadas e permitir entiio o acessa a esta area.

As protecdes moveis, em fungao dos dispositivos de seguranca aplicados, podem ser
classificadas em:

NIVEL 1 - Protegdio mével, sem dispositivos de seguranca.

NIVEL 2 - Protecdo mdvel dotada de seguranca elétrica, com um sensor de pasicio.
NIVEL 3 - Protecio movel dotada de seguranca elétrica, com dois sensores de
posicao, que devem ter acionamento simultineo, isto é, os dois sensores deverdo
estar monitorando simultaneamente a posicdo da prote¢io (porta), em qualquer
posicdo de seu curso de abertura. O funcionamento correto dos sensores de posicao,
ou seu efeito na unidade de comando, deve ser monitorado pelo menos a cada ciclo
de abertura da protecioc movel, de tal forma que uma falha destes seja
imediatamente reconhecida e o movimento de risco impedido, isto &, se um dos
sensores de posicao estiver mal acionado ou quebrado, a maquina deve reconhecer a
falha e interromper o movimento de risco.

NIVEL 4 - Protegao movel dotada de seguranca elétrica com dois sensores de posicao e
seguranca mecanica,

NIVEL 5 - Protegiio mével dotada de seguranca elétrica com dois sensores de posicio e
seguranca hidraulica.

NIVEL 6 - Protegao movel dotada de seguranca elétrica, com dois sensores de posicao,
seguranga mecénica e seguranga hidraulica.

Obs. 1: A seqliéncia dos tipos de prote¢do indica seu grau crescente de seguranga, por
e}(emplo, uma protegio do NIVEL 4 é considerada mais segura que uma protecéo do
NIVEL 2.

Obs. 2: Os sensores de posi¢do devem estar dispostos de modo protegido a fim de
impedir sua neutralizagdo involuntiria. Recomenda-se a utilizacdo de uma caixa de
protecao, de modo a impedir o acesso acidental aos sensoresQS
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2.13 Maquina injetora elétrica: maquina injetora em que os acionamentos dos eixos
sao executados por atuadores elétricos - servomotores;

2.13.1 Motor elétrico: qualquer tipo de motor que usa energia elétrica, como
servomotor ou motor linear;

2.13.2 Unidade de controle do motor: unidade para controlar o movimento, o
processo de parada e interrupcao de movimento de um motor elétrico, com ou sem
dispositivo eletrénico integrado, tais como conversor de freqiiéncia e contator;

2.13.3 Eixo elétrico: sistema composto por um motor elétrico, uma unidade de
controle motor e os contatores adicionais;

3 - LOCALIZACAO DOS RISCOS NA MAQUINA INJETORA
3.1 RISCOS MECANICOS
- mecanismo de fechamento
- area do molde
- unidade de injecdo
- drea da descarga de pegas
3.2 RISCOS ELETRICOS
- unidade de inje¢do
- painel de comando
3.3 RISCOS TERMICOS
- unidade de injecao
- area do molde
3.4 RISCOS QUIMICOS
- unidade de injecdo
- area do molde
3.5 RISCOS GERADOS POR RUIDO
3.6 RISCOS DE QUEDA
- unidade de inje¢ao
- piso escorregadio ao redor da maquina

4 - DISPOSITIVOS MINIMOS DE SEGURANGA OBRIGATORIOS

4.1, PROTEGOES PARA AREA DO MOLDE

4.1.1. Na area do molde devem existir protecdes maveis do NIVEL 4 (portas frontal e
traseira). Essas protegdes devem ser construidas de forma a reter qualquer material
expelido na unidade de fechamento, isto &, as protegées nao podem ser construidas
com material perfurado, que permita, por exemplo, a passagem de material plastico
espirrado do molde,

4.1.1.1, A protecdo do lado em que nao é possivel o comando da méquina injetora
{lado traseiro), podera ser do NIVEL 3 e, nesse caso, quando da abertura da protecao,
o acionamento do motor principal da maquina deve ser interrompido.

4.1.1.2, Devem existir protegdes fixas complementares para a area do molde, quando
necessario, para respeitarem as distancias de seguranga, definidas na NBR NM - 1SO
13852:2003, por exemplo, fechamento superior.

4.1.2. A posicio aberta de uma protecio movel da area do molde deve impedir todos
0s movimentos da unidade de fechamento e a funcdo injecdo. Pode-se admitir o
movimento de abertura do molde, com a porta de protecio aberta, quando néo for
possivel o acesso & parte posterior (traseira) da placa mével.

4.1.2.1. O acesso aos pontos de risco, resultantes dos movimentos dos extratores de
machos ou pegas, deve ser impedido.

4.1.3. Quando a protecdo for constituida por uma uUnica peca, deve ser de NIVEL 4,
com apenas um conjunto de dispositivos de seguranca, se conjugada, (ac se abrir a
protecao traseira, automaticamente, a frontal também é aberta) os dispositivos de
seguranca devem estar na prote¢ao do lado do operador.

4.1.4 Recomenda-se a utilizacdo de elementos de fixacdo/garras para fixacdo do
molde na injetora

NOTA: Em quaisquer dos casos admite-se a aplicacio de uma protecao com seguranca
maior que a especificada{t .

2 el
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4.2, PROTECOES PARA A AREA DO MECANISMO DE FECHAMENTO

Na area do mecanismo de fechamento deverio ser aplicadas protecdes fixas ou
protecies moveis (portas) do NIVEL 2. Quando da abertura da protecao movel, o
acionamento do motor principal da méquina deve ser interrompido.

Se essas protecdes forem constituidas por material perfurado, devem respeitar as
distancias de seguranga (NBR NM - I1SO 13852:2003)

NOTA: Em quaisquer dos casos admite-se a aplicacdo de uma protegéo com seguranca

maior do que a especificada.

4.3 PROTECOES PARA A UNIDADE DE INJEGAO

4.3.1 PROTEGCAO DO CILINDRO DE PLASTIFICAGAO E BICO DE INJECAO

O cilindre de plastificagao deve ser dotado de protegéo fixa ou protecao movel do

NIVEL 2,

0 bico de injegao dotado de protecdo mével do NIVEL 2.

4.3.2 PARTES MOVEIS DA UNIDADE DE INJECAQ

As partes moveis do conjunto injetor devem receber protecdes fixas, ou maveis do

NIVEL 2, de tal forma que sejam respeitas as distancias de seguranca (ver NBR NM -

15O 13852:2003)

4.3.3 AREA DA ALIMENTAGAQ DE MATERIAL {FUNIL)

O acesso a rosca plastificadora deve ser impedido pelo respeito as distancias de
seguranca (ver NBR NM - 1SO 13852:2003)

NOTA: Em quaisquer dos casos admite-se a aplicagdo de uma protecao com seguranca

maior do que a especificada.

4.4 PROTECAO CONTRA CHOQUE ELETRICO

Para que se evite o risco de choques elétricos, os requisitos das normas NR-10 e NBR

5410 devemn ser respeitados.

4.5 PROTECAO CONTRA QUEDAS p
Para evitar riscos de queda ao redor da maquina injetora, devem ser eliminados os ]
acimulos de agua ou dleo, provenientes de vazamentos, nessa area. (
A alimentacdo do funil deve ser feita através de meios seguros de acesso. v

)
&)

5. Dispositivos de seguranga para maquinas com eixo elétrico - injetoras elétricas. kj

5.1. As méquinas injetoras elétricas devem atender aos requisitos de seguranca deste
Anexo.

5.2. Para o movimento de fechamento da placa das injetoras elétricas, o circuito de
poténcia deve possuir ligacado em série com mais de uma unidade de controle motor,
da seguinte forma:

a) uma unidade de controle de velocidade do motor tendo em sua saida mais dois

contatores em série;

ou

b) uma unidade de controle de velocidade do motor com uma entrada de comando de

seguranca monitorada, tendo em sua saida mais um contator em série; ou

seguranca monitoradas de categoria 3, sendo que, neste caso, 0 uso de contator em

¢) uma unidade de controle de velocidade do motor com duas entradas de comando de
série é desnecessario. @

5.3. Os componentes do circuito de poténcia devem possuir monitoramento
automatico, de forma que, em caso falha em um dos componentes, nac seja possivel
iniciar o movimento seguinte do ciclo de injegio.

5.3.1. O monitoramento automatico deve ser realizado ao menos uma vez a cada

movimento da protecao mével - porta.%

~
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5.3.2. A protegao mavel - porta, das injetoras elétricas deve possuir dispositivo de
intertravamento com bloqueio que impeca sua abertura durante o movimento
perigoso,

5.3.2.1. O dispositivo de intertravamento com blogueio deve:
a) atender as disposicdes dos item 4:
b) suportar um esforgo de até 1000N (mil Newtons);

) manter a prote¢io movel travada na posigao fechada até que o estado de parada do
movimento de perigo seja alcancado, devendo a deteccio de estado de parada ser
segura contra falhas individuais.

5.3.3. As injetoras elétricas devem atender a uma parada de emergéncia controlada,
com fornecimento de energia ao circuito de poténcia necessaria para atingir a parada
e, entao, quando a parada for atingida, a energia ser removida.

5.3.3.1 A atuac¢do da parada de emergéncia deve interromper todos os movimentos e
descarregar os acumuladores hidraulicos.

6. MAQUINAS ESPECIAIS

6.1 EFEITO DA GRAYIDADE

Para maquinas com movimento de fechamento vertical, onde a gravidade pode causar
o movimento de fechamento e, ao menos uma dimensio da placa for maior que 800
mm. Ou o curse maximo for maior que 500 mm., esse movimento de risco deve ser
impedido por restrigdo mecénica. Tao logo seja aberta a protecao, o dispositivo deve
atuar.

6.2 MAQUINAS DE GRANDE PORTE

Em maquinas de grande porte, o acesso de todo o corpo a area do molde, representa
um risco adicional, ja que as maquinas podem ser operadas com pessoas dentro da
area do molde. Dessa forma, devem ser previstos dispositivos adicionais de seguranca
em todas as maquinas onde:

- a distancia horizontal ou vertical entre os tirantes do fechamento for maior que 1,2

- se ndo existirem tirantes, a distdncia horizontal ou vertical equivalente, que limita o
acesso a area do molde, for maior que 1,2 m, ou

- uma pessoa consiga permanecer entre a protecio da area do molde e a area de
movimento de risco.

Os dispositivos devem ser previstos nas protegdes de todos os lados da maquina em
que o ciclo possa ser iniciado. Esses dispositivos de seguranca adicionais, por exemplo,
travas mecanicas, devem agir em cada movimento de abertura da protecao e devem
impedir o retorno da protecao a posicio “fechada”.

Deve ser necessario reativar separadamente esses dispositivos de seguranga, antes que
se possa iniciar outro ciclo. A posi¢io da qual os dispositivos de seguran¢a sao
reativados, deve permitir uma clara visualizagdo da area do molde, com a utilizacao
de meios auxiliares de visio, se necessario.

O correto funcionamento desses dispositivos adicionais, deve ser monitorado por
sensores de posicéo, a0 menos uma vez para cada ciclo de movimento da prote¢do, de
tal forma que, uma falha no dispositivo adicional de seguranga, ou seus sensores de
posicdo, seja automaticamente reconhecida e impedido o inicio de qualquer
movimento de fechamento do molde,

Em todas as protegdes de acionamento automatico, em que esses dispositivos estejam
fixados, o movimento de fechamento da protegio deve ser comandado por um botdo
pulsador, posicionado em local que permita clara visualizagfio da area do molde.%
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Onde for possivel o posicionamento de uma pessoa dentro da drea do molde,
dispositivos adicionais, por exemplo, plataformas de seguranga sensitivas ou barreiras
de luz sensitiva, devem ser previstos. Quando esses dispositivos adicionais sao
acionados, o circuitc de controle do movimento de fechamento da placa, deve ser
interrompido €, no caso de protecées de acionamento automatico, o circuito de
controle do movimento de fechamento da protec&o, deve ser interrompido.

Ao menos um botdo de emergéncia deve ser previsto, em posicio acessivel, em cada
lado do molde, dentro da drea do molde.

6.3 EQUIPAMENTO AUXILIAR

O uso de equipamento auxiliar para manuseio e acesso & maquina injetora, por
exemplo, esteiras transportadoras, talhas, plataformas de operagao, dispositivos de
retirada de pecas, etc., ndo devem reduzir o nivel de seguranca estabelecido pelos
requisitos anteriores,

7. PROTEGCAO PARA MAQUINAS HIDRAULICAS DE COMANDO MANUAL

7.1. No lado de operacdc da maquina, devem possuir protegdes de NIVEL 1 em toda a
area de risco ( molde e mecanismo de fechamento). Protegdes fixas complementares
podem ser aplicadas, se as protecdes méveis nao forem suficientes para proteger toda
a drea de risco. A efetividade das protecdes deverd ser conseguida através das
seguintes medidas:

- Respeito as distancias de seguranga conforme norma NBR NM - [SO 13852:2003,

- Quando aberta, a protecdo frontal da area do molde deve, imediatamente, impedir
mecanicamente o acionamento da valvula hidraulica de fechamento, ou

- Quando aberta, permitindo acesso ao acionamento da valvula hidraulica de
fechamento, devera desviar o fluxo de éleo para tanque.

8. TREINAMENTO

Todos os trabalhadores envolvidos na operagdo de Méquinas Injetoras deverdo ter
recebido treinamento.

O treinamento deverd ser de, no minimo, 8 horas e deve atender ao seguinte
contetddo programatico:

- historico da regulamentacao de seguranga sobre maquinas injetoras

- direitos e deveres do empregador e trabalhador

- descricdo e funcionamento de maquinas injetoras

- riscos na operagdo de maquinas injetoras

- principais areas de perigo de uma maquina injetora

- protecoes (portas) e distancias de seguranca

- exigéncias minimas segundo a NR-10, NR-12, NBR 13.536, NBR NM - SO 13852:2003 e
NBR 13757

- medidas de seguranga para maquinas hidraulicas de comando manual

- demonstragdo pratica dos perigos e dispositivos de seguranca em uma maquina

-

injetora.
O instrutor, responsavel pelo treinamento, devera fornecer certificado aos
participantes, responsabilizando-se pelo treinamento e cumprimento do conteido
programatico e deve atender, no minimo, aos seguintes requisitos, que devem ser
exigidos pelo contratante e a este comprovados:
- formagao técnica em nivel médio,

P

- conhecimento técnico de maquinas injetoras de plastico,
- conhecimento da normalizagao técnica de seguranca,

- ter participado de treinamento especifico de formagao coordenado pela CPN.
- possuir credenciamento da CPN.

- medidas e dispositives de seguranga para evitar acidentes T

RECOMENDACAO

Recomenda-se que se faga a RECICLAGEM de todos os
Maquinas Injetoras nos seguintes casos: X
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- Alteracdes dos itens de seguranga da Convencao de Maquinas injetoras.
- Aquisicao de equipamentos de nova tecnologia.

Ordens de servico

A empresa deve elaborar e implantar Ordem de Servico relative a todos os
procedimentos operacionais em maquinas conforme a NR1.

9. SELO DE SEGURANGA

Para poder operar, toda maquina injetora deverd receber um “selo de seguranga”,
emitido pela CPN. O selo de seguranca deverd ser solicitado, através do
preenchimento e envio do anexo Il, 4 CPN.

Excepcionalmente, maquinas novas poderao operar sem o selo de seguranca, desde
que ja se tenha encaminhado sua solicitacio 4 CPN, durante o periodo de apreciagao
do pedido. Se indeferido, a maquina devera ser paralisada até a correta adequagao
da maquina.

10. VERIFICACAQ
Os dispositivos de seguranca devem ser verificados, pelo proprio operador, a cada
inicio de jornada e, especialmente, apés a troca de molde.,

11. REVISAO

Os sistemas de seguranga devem ser revisados a cada 6 (seis) meses, considerando-se
a vida util de cada componente. O histérico desta revisio devera ser anotado em
registro especifico, sob responsabilidade da empresa.

12, DISTANCIAS DE SEGURANGA (conforme NBR 13761)

12.1 - SINTESE DA NORMA NBR NM - ISO 13852:2003

Para melhor entendimento, encontram-se resumidos, abaixo, os itens que se aplicam

as maquinas injetoras, da Norma NBR NM - 1SO 13852:2003- “Seguranca de Maquinas -

Disténcias de seguranca para impedir o acesso & zonas de perigo pelos membros

superiores”. = =
Para melhor entendimento e informacdes complementares, deve-se consultar a NBR )
NM - IS0 13852:2003. '
A referida norma estabelece valores para distancias de seguranca, de modo a impedir

acesso a zonas de perigo, pelos membros superiores de pessoas com idade

maior ou igual a trés anos. Essas distancias se aplicam quando, por si s6, sio

suficientes para garantir seguranca adequada.

Estruturas de protecdo com altura menor que 1400 mm nao devem ser usadas, sem

medidas adicionais de seguranca.

Os valores das tabela 4 e 5 foram definidos considerando-se o mesmo nivel de apoio

para operador e maquina. Qualquer elevagdo do nivel de apoio do operador, por

exemplo, através de colocacio de estrados em volta da maquina, devera ser

considerado nas dimensGes das protecdes.

ver anexo
Tabela 1 - alcance sobre estruturas de protecdo - alto risco
(tabela 2 da NBR NM - IS0 13852:2003)

ver anexo \
Tabela 2 - alcance ao redor :
(tabela 3 da NBR NM - 150 13852:2003)

ver anexo

Tabela 3 - alcance através de aberturas - idade > 14 anos
(tabela 4 NBR NM - 1SO 13852:2003)
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12.2 - MAQUINAS COM PROTECOES (PORTAS) SEM ABAS SUPERIORES (ver anexo)

Figura 1 - Protecdes sem abas superiores

12.3- MAQUINAS COM PROTEGOES (PORTAS) COM ABAS SUPERIORES (ver anexo)

ver anexo
Figura 2 - protegdes com abas

ver anexo
Tabela 5 - Protegdes (portas) com aba superior

13 - RISCO GRAVE E IMINENTE

0 nao atendimento dos requisitos estabelecidos nos itens 4, 5 e 6, caracteriza condicao de
risco grave e iminente, o que possibilita a interdicao da maquina.

C) REFERENCIAS

A elaboracio dos dispositivos minimos apresentados anteriormente foi realizada tendo como
referéncia as seguintes Normas Técnicas:
- NBR 13536 - Maquinas injetoras para plastico e elastémeros - Requisitos
técnicos de seguranca para o projeto, construcio e utilizacao
- NBR 13757 - Maquinas injetoras para plastico e elastémeros - Terminolagia
- NBR NM - IS0 13852:2003- Seguranca de maquinas - Distancias de seguranca
para impedir 0 acesso a zonas de perigo pelos membros superiores”
- NBR 5410 - Instala¢des elétricas de baixa tensao
* NR - 10 - Instalagdes e Servigos em Eletricidade
- NR - 12 - Seguranca no Trabalho em Maquinas e Equipamentos

D) DESENHOS

1 - DESENHO DA MAQUINA INJET ORA, SEUS COMPONENTES E DISPOSITIVOS DE PROTECAO
{ver anexo)

2 - ALCANCE ATRAVES DE ABERTURAS (ver anexo)

Para aberturas existentes entre protegdes ou em protecdes, por exemplo quando utilizado
material perfurado, em fungao das dimensdes das aberturas, as distancias de seguranca da
tabela 3 devem ser respeitadas.

3 - IDENTIFICAGAO DOS PONTOS DE PERIGO EM UMA MAQUINA INJETORA HORIZONTAL (ver
anexaq)

SEGURANCA ELETRICA E HIDRAULICA (ver anexo)
SEGURANGA MECANICA (ver anexo)

CLAUSULA VIGESIMA - ANEXO Il - “CHECK LIST” DE VERIFICACAO DO CUMPRIMENTO DOS
REQUISITOS NECESSARIOS A CONCESSAO DO SELO

Orientacgdes:
Cada maquina possui um questionario especifico.
Preencha em 2 vias e protocole na CPN - Comissio Permanente de Negociacdo.
Apos o deferimento, anexe o selo a maquina correspondentg. &




--------------

O AUTOMATICA 0O HIDRAULICA DE COMANDO MANUAL
O HORIZONTAL O VERTICAL

Responsaveis pelas informagdes - Nome e cargo:

(Responsabilidade da empresa):

SE A MAQUINA E AUTOMATICA, PREENCHA SO ESTE ITEM - A

1) Existem prote¢des (portas) para a drea de molde que efetivamente impeg¢am o risco
quando fechadas?
0 Sim O Nao

1.1) Elas s8o construidas de forma a impedir espirramentos?
0 Sim O Nao

2) Existem dois fins de curso (micros) na porta da frente (protegdo) na area do molde,
com acionamento simultaneo e imediatamente apés a abertura da referida porta?
O Sim O Nao

3) Existem dois fins de curso (micros) na porta traseira (prote¢édo) na area do molde, com
acionamento simuiténeo e imediatamente ap6s a abertura da referida porta?
O Sim O Né&o
Sendo a porta da frente e de tras constituida por uma unica peg¢a (inteirica) este
item 3 ndo deve ser respondido.

4) Existe seguranca mecanica ou hidraulica para a porta da frente da area do molde?
O Sim O Nao

5) Existem protegdes para a area do mecanismo de fechamento (bracagem), que
efetivamente impedem o acesso?
O Sim O Nao

6} Se as protecdes (portas) da area do mecanismo de fechamento(bracagem) forem
méveis, existe pelo menos um fim de curso sendo acionado, interrompendo o
funcionamento do motor principal da méaquina?
Cl Sim O Né&o

Se as protegdes (portas ou chapas) forem fixas, nio preencher este item.
7) Existem protec¢des na drea de resisténcias de aquecimento (canhdo)?
O Sim O Nao

8) E adotado procedimentos operacionais, ordem de servico (0S), relativo a intervengdes
realizadas nas maquinas?
O Sim O Nao

L
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9) E adotado o uso de Checklist interno de verificacdo dos dispositivos de seguranca,
preenchido pelo operadora cada inicio de jornada e troca de molde?

O Sim [ Nao

10) Treinamento: Os empregados envolvidos na operacio desta maquina foram treinados
de acordo com o item 8 da Convengdo Coletiva de Maquinas Injetoras?

O Sim O Nao

Para maquinas verticais preencha também este item.

11) Existe restricdo mecénica que impega o efeito da gravidade?
O Sim O Nao

Para maquinas de grande porte preencha também este item.

12) Todos os requisitos do item 6.2 Miquinas de grande porte sdo atendidos?
J Sim 0 Nao

Para Injetoras elétricas preencha também este item.

13) Todos os requisitos do item § Dispositivos de seguranca para maquinas com eixo
elétrico - injetoras elétricas e seus subitens s3o atendidos?

O Sim O Nao

Em case poesitivo: Data do treinamento / /

Numero de empregados treinados:

SE A MAQUINA E HIDRAULICA DE COMANDO MANUAL, PREENCHA SO ESTE ITEM - B )
! f

1} Existem prote¢des (portas) para a drea do molde, que efetivamente impe¢am o risco -

quando fechadas? _

0 sim O Nso R

1.1) Elas sdo construidas de forma a impedir espirramentos? } |

O Sim O Nao

2) Existem protegdes para a area do mecanismo de fechamento (bragagem), que

efetivamente impedem o acesso?

0O Sim O Nao

3) 0 acesso a vélvula de acionamento manual ¢ impedido imediatamente ao se abrir a

porta da drea do molde?

O Sim 0O N&o

4) A porta da drea do molde aberta provoca o desvio do dleo hidraulico, impedindo

imediatamente a existéncia do movimento de fechamento nessa situacdo?

OSim O Nao

5) ) Existem protecées na drea de resisténcias de aquecimento {canhdo)?

O Sim O Nao

8) £ adotado procedimentos operacionais, ordem de servigo (0S), relativo a intervencgdes

realizadas nas maquinas?

O Sim O Néo

9) E adotado o uso de Checklist interno de verificacdo dos dispositivos de seguranca,
preenchido pelo operadora cada inicio de jornada e troca de molde?
O Sim O Nao

10) Treinamento: Os empregados envolvidos na operacdo desta maquina foram treinados
de acordo com o item 8 da Convencdo Coletiva de Maquinas Injetoras? g
O Sim O Nao ¥l
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Em caso positivo: Data do treinamento / / .
Nimero de empregados treinados;

Data de preenchimento; / /

NOME DO RESPONSAVEL

IDENT. RG - CPF. -

ASSINATURA

CLAUSULA VIGESIMA PRIMEIRA - ANEXO Il - “CHECK LIST" DO FUNCIONAMENTO DOS
DISPOSITIVOS DE SEGURANGA PREVISTOS NA “CONVENCAO COLETIVA DE SEGURANCA EM
MAQUINAS INJETORAS DE PLASTICO"

Este check list deve ser preenchido obrigatoriamente a cada 1 ano pelo Servico
Especializado em Seguran¢a e Medicina do Trabalho (SESMT), ou pelo Técnico de
Seguranca da Empresa, ou pela Comissdo Interna de Prevencdo de Acidentes - CIPA
(ou na falta desta pelo funcionario designado - NR5)

Orientagdes para preenchimento:
1 - Cada maquina possui um check list / questionario especifico.
2 - Preencha em 2 vias e encaminhe a CPN - Comissio Permanente de Megociacdo. Apés o
deferimento, anexe o selo & maquina correspondente.
3 - No caso de davidas fazer contato com a CPN. Fones:
- SINDIPLAST - (11) 3060-9688;

Local e data da

A - MAQUINAS AUTOMATICAS

A-1 SEGURANGCA MECANICA

1) A Seguranca Mecénica esta em boas condigdes?
O Sim O Nao

2) Com molde totalmente aberto e abrindo-se a porta dianteira, a seguranca mecanica / |
atua?
O Sim O Ndo
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A-2 SEGURANCA ELETRICA

1) A porta dianteira da drea do molde aciona/desaciona os dois fim de curso{micros),
simulténea e imediatamente sua abertura?

O Sim [ Néo
1.1} E a porta traseira?
O sim O Nio

2} A porta dianteira aberta impede o movimento de fechamento da maquina?
O Sim [J Nao

3) Se a porta traseira da &rea do molde aciona apenas seguranca elétrica, ao abri-la o
motor elétrico principal da maquina é desligado?

O Sim I Néo

4} Se a porta traseira da drea do molde aciona além da seguranca elétrica, seguranca
hidréulica ou mecanica, quando aberta, os itens A 3.1 ou A 1.2 sdo atendidos com
relagdo a essa protecdo?

O Sim O Nao

5) Se a protegdo frontal da drea do mecanismo de fechamento (bragagem) for mével, ela
aciona corretamente o fim do curso (micro)?
Ol Sim 0 Nao

6) Abrindo-se a protegdo frontal da area do mecanismo de fechamento {bracagem), o
motor elétrico principal é desligado?

O Sim O Nao
6.1) E a protecdo traseira?
O Sim O Nao

A-3 SEGURANGA HIDRAULICA

1) Abrindo e fechando-se a porta dianteira da &rea do melde, o acionamento da valvula de
seguranca hidraulica é correto?
O Sim O Nao

2) Havendo seguranca hidraulica na porta traseira, seu funcionamento também & correto?
O Sim O Nao

A-4 PROTEGOES

1) As portas (protecdes) para a area do molde impedem efetivamente o acesso & area de
risco?
O Sim i Nao

2) As portas da drea do molde so construidas de tal forma a impedir a passagem de
material plastico espirrado do molde?
O Sim O Nao

3) Se o mavimento de abertura da maquina ocorre com a porta dianteira aberta, existem
protecdes impedindo o acesso a drea traseira da placa mével?
O Sim O Nao

4) Neste caso, existe protecdo para eventual risco de corte ou pergfuracdo durante o
movimento de abertura do molde, no movimento da plflca extratora, ot na extracdo da
pe¢a? I/

0 Sim 0 Nao ‘)
A-5 PROTECOES NA UNIDADE DE INJECAO 35 /
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1) Existem protecdes nas resisténcias de aquecimento {canhdo)?
0 Sim O Nio

2) Existe protecdo no bico de injecdo?
O Sim O Néo

3) Existem protegGes nas partes moéveis da unidade de injecdo?

O Sim O Nao

4) O acesso a rosca plastificadora é impedido mecanicamente?

0 Sim 0 Ndo

A-6 PROTEGAQ CONTRA QUEDAS

1) Existem vazamentos de dgua ou 6leo ao redor da maquina?

0 Sim 0O Nao

B - SE A MAQUINA E HIDRAULICA DE COMANDO MANUAL, PREENCHA SO ESTE ITEM - B

1) Existem protecdes (portas) para a drea do molde, que efetivamente impecam o risco
quando fechadas?

O Sim O N&o
1.1) Elas sdo construidas de forma a impedir espirramentos?
O Sim O Nao

2) Existem protegdes para a area do mecanismo de fechamento (bracagem), que
efetivamente impedem o acesso?
0O Sim 0O Nao

3) O acesso a valvula de acionamento manual é impedido imediatamente ao se abrir a
porta da drea do molde?
O Sim O Nao

4) A porta da drea do molde aberta provoca o desvio do éleo hidréulico, impedindo
imediatamente a existéncia do movimento de fechamento nessa situacdo?

O sim [1 Ndo

5) Existem prote¢des na drea de resisténcias de aquecimento {canhdo)?

O Sim 1 Nao

CLAUSULA VIGESIMA SEGUNDA - CHECAGEM DE CUMPRIMENTO DA “CONVENGAO COLETIVA
SOBRE SEGURANGCA EM MAQUINAS INJETORAS DE PLASTICO™

-----------

Data de preenchimento: / /

1} Sobre o envolvimento e conhecimento da empresa (e da CIPA) sobre a Convengao Coletiva
de Seguranga em Maquinas Injetoras, assinale a alternativa correta:

O A empresa tomou conhecimento por alto da existéncia da Convencao,

D A empresa acompanha a Convencio desde o inicio e vem torando todas as medidas para
sua implantac&o.

0O A empresa e/ou os funcionarios desconhecem a Convencao Coletiva, mas tém interesse na
sua implantagao.
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1) Existe CIPA na Empresa?

O Sim O Nao

3) Existe SESMT (Servi¢o Especializado em Engenharia de Seguranca e em Medicina do
Trabalho)?

C] Sim 0 Nao

4) Existe o selo indicativo da existéncia dos equipamentos de seguran¢a ou a placa
indicativa do fabricante?

1 Sim 0 Nao

(Ver Check List - especifico para a concessio do Selo)

5) Os dispositivos de Seguranga previstos na Convengéo Coletiva funcicnam adequadamente?

1 Sim O N&o
Obs.: caso verifiqgue alguma irregularidade no funcionamento dos dispositivos registre as
ocorréncias e anexe o check list - anexo Il, preenchido.

6) Os sistemas de seguranca das maquinas s3o revisados periodicamente, pelo menos a cada 6
meses?
0 Sim O Nao

7) A manuteng¢ao das maquinas injetoras é realizada de forma:
O Corretiva

O Preventiva

O Preditiva (com base na vida qtil dos componentes)

a

-----------

8) Existem registros especificos (livros, fichas etc.) do histérico dessas revisdes ou
manutengoes?

0O Sim O Nao

9) A CIPA tem acesso regular a esses registros?

O Sim O Nao

10) Os operadores encontram-se devidamente treinados em cursos especificos para operar a

maquina com seguran¢a? [ Sim O Nao

10.1) Citar carga horaria dos Cursos de capacitacio de operadores:..........cccvvennnnn..

10.2) Entidade que ministrou ou ministra os
CUFSOS s et iraenstiaraessstansassstssnnnsnnsasnssssorsan

11} Os membros da CIPA encontram-se devidamente capacitados através de cursos especificos
de prevencdo de acidentes em maquinas injetoras?

0 Sim 0 Nao

11.1) Carga horaria do curso sobre seguranca em Maquinas injetoras:......c....vevuennn....
11.2} Entidade que ministrou ou ministra 05 CUrsos de CIPeiros:.......eeeersseesssmemsnnnonnn,,

12} Ocorreu algum acidente de trabalho na maquina injetora nos Gltimos 2 anos?

O Sim O N&o

12.1) Em caso afirmativo descrever a quantidade e data dos acidentes, bem como as
providéncias adotadas Para PreveNga0:. ... ueeeueeeeerreeieseeeeeereseeeeeeeeesnsssseesesessessoon

13) A empresa tem conhecimente do financiamento
Desenvolvimento Econdmico e Social}, para substituicdo de

O Sim a Néo%
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14) Existe o trabalho de menores em maquinas injetoras (exceto o menor aprendiz
supervisionado)?
O Sim [1 Nao

15) A CIPA realiza a checagem periddica (pelo menos a cada 6 meses) dos itens da Convencao?
O Sim O Nao

ORIENTAGOES:

1 - Este questionério deve ser preenchido pelos membros da CIPA.

2 - Preencher 1 vez a cada ana.

3 - Preencha em 2 vias e encaminhe a CPN - Comissio Permanente de Negociagdo.
5 - No caso de divida fazer contato com a CPN. Fone: (11} 3060-9688;

Sao Paulo, 07 de Novembro de 2017

SERGI Z LEITE
esidente

FEDERACAO TRAB IND QUIMI E FARMACEUTICAS EST SAO PAULO

SINDICATO DA INDUSTRIA DE MATERIAL PL,
MATERIAL PLASTIC

TICO, TRANSFORMACAO E RECICLAGEM DE
ESTADO DE SAO PAULO

ODAIR ANTONIO BORTOLOSO
Presidente
SIND TRAB NAS INDUS QUIM FARM COSMOPOLISITAPIRA A NOGUEIRA

BIOCOMBUSTIVEL QUIMICAS FARMACEUTJCAS E PLASTI(E(lS DE GUAIRA E REGIAO@

Q Presjdente
SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DA FABRICACAQ DO ALCOOL ETANOL
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,-'(, {-'-._1 = . <
st e pn ] o TR : _>
JOs LOS BE PAULA ——
Presidente
SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DA FABRICACAO DE ETANOL/ALCOOL,
QUIMICAS E FARMACEUTICAS, PLASTICAS, TINTAS E VERNIZES DE IPAUSSU E REGIAO

IVALDO DOS SANTOS

Presidente
SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS E FARMACEUTICAS DE
ITAPECERICA DA SERRA, SAO LOURENCO DA SERRA E JUQUITIBA

R ZA
Predide e |
STI.Q.F.M.P.A.F.R|P.L.F. DE ITAPETININGA E REGIAO

8l

g/ VALDECI MARQUES
Presidente
g SINDICATO TRAB.IND.Q.E F.FOSF.PRODS.QUIMS

N5 INDS,SABAO,VELAS,RES,ADB E
ST,TINT E VERN.ITATIBA E REGIAQ

MARIA NALVASHEIRA

CORRET.AGRIC.,PERF.E ART.DE TOUC,

Presidente
SINDICATO DOS TRAB. NAS IND. QUIM. E FARMAC. E MAT. PLASTICO DE JAGUARIUNA, PED, E
AMPARO
3 A
é\ Y,
MAURILIO PEREIRA ALVIM
P[esidente
SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE MAT.PLASTICO,QIUIMS. ,FARMACS.E DA
FABR.DO ALCOOL DE MARILIA E REGIAQ -




26

G pinss '™’

Presidente
SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUST QUIMICAS E FARMACEUTICAS DE
PINDAMONHANGABA ROSEIRA ARAPE! POTIM E APARECIDA

Ly L)

MiL! IBEIRO SOBRAL
\ esidente |
SIND TRAB IND QUIM FARM FABR ALdkEI'ANOL BIOE‘!“ B PRESIDENTE PRUDENTE E REGIAO

-.--‘"""FF
FRANCISCO CARLOS QUINTINO DA A
Presidente
SINDICATO DOS TRAB NAS INDS DE MAT PLASTICOS £0IM E PARMAC DE RIO CLARO E REGIAD

Presidente
SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE LAPIS, CANETAS, QUIMICAS,
FARMACEUTICAS, MATERIAL PLASTICO, TINTAY E/VERNIZES DE SAQ CARLOS E REGIAO-SP

SINDICATO DOS TRABAILHADORES NAS INDUSTRIAS DE ABRASIVOS,QUIMICAS, FARMACEUTIC E
AFINS DE SAQ JOAQ DA BOA VISTA

JOAO REDRO ALVES FILHO

Presidente

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIA DA FABRICACAO DO ALCOOL, QUIMICAS E
FARMACEUTICAS DE S,&OJQSE DO RIO PRETO

=

/

/ g

| r'(’}ﬁ
-

)

:k /_.
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CARLOS ALBERTO

DOS SANTOS
Presidente
ST! PLAST.QUIM.FARM.E ABRAS.DE SORQCABA E REGIAO.

——

LUl MIGUSTO
ente

ES IND QUIM FARM S.R.VITERBO

Pr
SINDICATO DOS TRABALHA

: IE§US_S§~\PAIO
Presidente
SINDICATO DOS TRAI DORES NAS IINDUSTRIAS DA FABRICACAO DO ALCOOL, ETANOL,
BIOETANOL,BIOCOMBUST. UIMICAS E FARMACEUTICAS DE RIBEIRAOQ PRETO

CESAR AUGUSTO bE mEldo
ocurador

STIQF E COSMETICAS DE AMERICANA SANTA EISARBARA DOESTE NO }\

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS, FARMACEUTICAS E DA N
FABRICACAO DE ALCOOL, ETANOL, BIOETANOL E BIOCOMBUSTIVEL DE BAURU E REGIAG SP .

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS,FARMACEUTICAS E DA
FABRICACAO DE ALCOOL,ETANOL,BIOETANOL E BIOCOMBUSTIVEL DE ARACATUBA E REGIAQ-SP ’O

""“--_._...-)
K SIND TRAB INDUSTRIAS QUIMICAS E FARMACEUTICAS GUARATA
r SIND TRAB IND ABRASIVOS QUIM E FARM DE SALTO E REGIAQ
SIND DOS TRAB NAS IND QUIM E DE FERT DO VALE DO RIBEIRA
SINDICATO TRAB IND QUIMICAS E FARMACEUTICAS DE LORENA
SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS, FARMACEUTICAS, MATERIAL

PLASTICO,FABRICACAO DO ALCOOL,PERFUMARIA E ARTIGOS DE TOUCADOR, TINTAS E "Q/

5 ;
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ANEXOS
ANEXO | - TABELA 1 - ALCANCE SOBRE ESTRUTURAS DE PROTECAO - ALTO RISCO

Tabekh 1 -sleance sobre estmutiras de protegio ~ akorisco
(tabela 2 ds HER HM - 150 13852:2003)

Dimensges em
min
Al Al de estrunrs de protegao b
da 3o 1000 1200 [ 1400® 1600 | 1800 | 2000 | 2200 | 2400 | 23500 | 2700
dipuaigo s
Disting ia horizongal i zona de perigo ¢
2700 ¥ . N . . : N
2600 900 800 700 600 600 500 400 300 160
1400 1100 1000 900 800 700 600 400 300 100
1200 1300 1200 1000 900 800 600 400 300 .
2000 1400 1300 1100 900 900 400 400 . *
1800 1500 1400 1100 900 800 600 - - -
1 600 1500 1400 1100 900 800 500 . . *
1400 1500 1400 1180 900 800 . . . -
1200 1500 1400 1100 900 700 - - .
1000 1500 1400 1000 800 - - -
800 1580 1300 900 600 - - -
600 1400 1300 800 - - -
400 1400 1200 400 - - - . - -
200 1200 900 - - - - - . - .
0 11060 500 - . - - - . - .
" Estrumuras de protegio com alnm inferior qus 1 000 men ko estio inchaidas, por nioTestringirum sufic iertsrnerty o i
wasso do corpo / %
"’ Pura 3onas de perige com alore superior 4 2 700 Pom, ver 4 4.2 ds NBR HM - IS0 138522003 f ;

D Estrunrss de protegio com alture senos que 1 400 ram, nio devem ser usedes sernmedidas adic fonuis de fegunAng s . L
% -._._.L‘-q'
_/ i

s




ANEXO Il - TABELA 2 - ALCANCE AO REDOR (TABELA 3 DA NBR NM - iSO 13852:2003)

Tabeh 21— aleande voredar
(tabels 3 da HER N - ISO 13852:2003)
Dimmsdes emnmm

Limitagio do
movitanto

Linitacio do
MOVInENLS P
no ctmbro ¢ axily

Distinciy de
segunng a ;T

> 850

<170

Ihastragio

S,

Brago spoiado até
o cotove b

> 550

Bnago
Apoirdoati o

Brago ¢ mio
wpoiados b 1
atcuheio dos
dedog

> 130

A: faica de movimento do trago
dimetro de uma abernms circular, lado ds 1na abertra quadrada ou hrsma de wems b arbr em forma de fenda

) @»@x/

c>>‘/
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ANEXO Il - TABELA 3 - ALCANCE ATRAVES DE ABERTURAS - IDADE > 14 ANOS (TABELA 4

NBR NM
Tibels3 - ulcance aravis de abertiras - idade > 14 mos
Rabels + HBR HM - 150 13852:2003)
Dittienstes am mm
Parts do Ihstngio Abamun Distincia de segurang s st
Corpo fenda guadredo circular
3 1 <4 »2 29 »7
Ports do deda ‘] sr e
g/\ t<ag 6 > 10 25 B s
—
[ ETKS:] >20 »15 »5
sr |
Dedo atd e
rticehg o Beax1D >80 »25 »20
com 4 mio T
0<e=il g 100 2 8@ B 80
12<¢ £20 B 130 g 120 2 10

«

— (D -—

30 <o <40 2850 200 2130

L\S\r\ i
Brigo a4 " ¢

3= o

40«e<120 28350 =850 » 850

. 118
ol mnao
ﬁ\ 20 <o €30 »g850" >120 130 i

" 5¢ 0 comprimento da sbertars emn forma de fends @ & 65 1mm, 0 polegar siuari como wm limitador ¢ 1 distecia
de seqmange poderi ser redusida pare 200 man,
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ANEXO IV - 12.2 - MAQUINAS COM PROTECOES (PORTAS) SEM ABAS SUPERIORES

121 - MAQUINAS COM PROTE(OES (PORTAS) SEM ABAS SUPERIORES

1 —— Zzonade
-O O /— perign

a = altura maxima da
O O Zona de

nerigo,
[ e | | b = altura da prolegao
(porta),

Figurs 1 - FrotasBes sem abas auperbres |

Para varificagio da efetividade da protegio ,basends na tabels 1, taremos: \\;:1{‘\

Tubels 4 — Protepdes (partas) sem aba supsrior

dimensGes ¢m non I
Albry dx protesio ) Albrs izma dx 20m deperigo(s) | Distanch minkms de segureng s Gaam) 3
<1000 quilquer 1500 :

1000<b « 1200 qualquer 1400
1200 <b < 1400 qualguer 1100
1300 <b = 1600 qualgquer 500
1600 <b = 1800 qualquer £00
1800 <b < 3600 < 1400 0
» 1400 600
2000 <b < 2200 « 1800 0
> 1600 400
7200 <b < 2400 < 2000 0
> 2000 300
7300 <1 < 2560 < 3200 0
>3200 100
2500 <b < 3700 Quihue 0




ANEXO V - 12,3- MAQUINAS COM PROTEGOES (PORTAS) COM ABAS SUPERIORES

12.3- MAQUINAS COK PROTECOES (PORTAS) COM ABAS SUPERIORES

— Zona de perigo

Figars 2 —protsgoes com abes

b = glur da protegio (porta)

d = dimensio harzontal ds aba da protesio (porta)
¢ = shermure endre thas das protesoes

a = disting js minina de legmmia

!
S
%

Y

32
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ANEXO VI - TABELA 5 - PROTEGOES (PORTAS) COM ABA SUPERIOR

Tabels 5 —Proteg Ges (partas) cam aba, superior

. dimensGes em tum
alnira da protegio (b) Dan. Horizordal da abu (@) | distincia de seguranga (ir) | abettrs entre shas ()

B30 <d< 1170 » 550 qualquer
1200 «b < 1400 1170 < d < 1400 » 230 qualquer
d> 100 0 qualquer
350 zd < 870 =550 qualquer
1400 «b « 1600 870« d< 1100 =230 qualquer
d» 1100 [ qualquer
350<d <670 =550 qualquer
1600 <b < 1800 670 «d < 900 »230 qualquer
4> 900 g qualguer
300 <d <630 » 550 qualguar
1800 <b < 2000 6204 <850 »230 quelquer

d>850 0 qualquer
2000 <b <2200 355 xd « 583 »230 qualquer
d>585 0 qualquer
2200 <% £ 2400 190 < & = 335 =130 qualquer
d>335 0 qualquer
2400 <b « 3600 130 « d = 230 > 130 qualquer
d>230 0 qualquer
Qualjuer 2120 Geexd

Qualquer Qualyuer > 80 8«<ex10 |
Quakjuer » 100 10 <& <12
Qualjuer > 120 12«<¢ <20

<
o

NEXO VIl - 1 - DESENHO DA MAQUINA INJETORA, SEUS COMPONENTES E DISPOSITOS DE
PROTEcAo

D) DESENHOS

% 1-DESENHO DA NAQUINA INJETORA, SEUS € CMPONENTES E DISPOSITIVOS DE PROTECAO
Prote¢do do bico

| A Z

"N-._.-) | 3 . a -v-*"'.

Proteg 3o (porta) %
da irea do molde 8’

Ploleqao do
mecanismo de
techamenlo

Areada descarga de
pegas

\
/-
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ANEXO VIIt - 2 - ALCANCE ATRAVES DE ABERTURAS

2 - ALCANCE ATRAVES DE ABERTURAS

Prraaberizes exitentas untre roteg Ses ou an protes Ses,por e zemplo quando wilinds materidd pefunido, an fungio
das dimensSes das abernmas, as distincias de segurmga da tabels 3 devem serrespeitadys.

Esxrnplo de pordos exn que deve-se respatar 45 distincfas de seguranga rehtiva 2 aberomras

Para aberturas existentes entre protecées ou em protegdes, por exemplo quando utilizado
material perfurado, em funcdo das dimensdes das aberturas, as distancias de seguranca da
tabela 3 devem ser respeitadas. \*5

%
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ANEXO IX - 3 - IDENTIFICACAO DOS PONTOS DE PERIGO EM UMA MAQUINA INJETORA
HORIZONTAL

3 - IDEN TFICACAO DOS PONTOS DE PERIGO EM UMA MAQUINA INJETORA HORIZ ONTAL

L]
Nl
|‘:-".' "
N,

N I

10

-
1- J:lm do molde {

2 = Ares daunidade de injegio Gnovimardo do bico)

3 - Ares domecmnino de fecharento (_/F\
4 = Ares da almentagio de material

, \
3 = Araa dos exaraores de machos e peges (5o exdstenaes) C‘j 4
6§ ~ Ares dus resistincias de aquecimento o
7 - fren de descarga de pegas ETT j

'
2
)
4
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ANEXO X - 5 - SEGURANGA ELETRICA E HIDRAULICA

B - SEGURANCA ELETRICA E HIDRAULICA

LY

AN

-

AN

LI
RS

(Y

\\+r1.-
N

=
N C
N
-

Seguranga hidraulica

) 6
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ANEXO XI - 5 - SEGURANGCA MECANICA

H - SEGURAN({A MECANICA
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ANEXO XII - ANEXO IV SEGURANGCA EM MAQUINAS MOLDADORAS DE EPS E SIMILARES

ANEXO IV Seguring & em maquings meldadorss de EP'S ¢ Smilares
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1. Condi¢des minimas de seguranga

Verificou-se que para operar com seguranga devem ter os requisitos minimos de seguranga a
seguir, devendo ser aplicadas as maquinas moldadoras de EPS por similaridade até o dia
25/09/2013.

1.1 Area Frontal (retirada peca)

1.1.1 Devem ter protecdes mecanicas fixas ou méveis na parte superior e inferior da area de
retirada do produto acabado conforme NBR 13852 e NBR 13853 de modo que inviabilize o
acesso, de qualquer trabalhador, a area interna de fechamento do molde da maquina.
Quando moveis devem ser dotadas de dispositivos de intertravamento, como chaves de
seguranca eletromecanicas, com agao e ruptura positiva, magnéticas e eletronicas codificadas
instaladas segundo a categoria de seguranca 4 conforme item 12.42 da NR12. lustrada
abaixo.

Caso nao seja possivel o impedimento do acesso as areas de perigo através de protecdes fixas
ou méveis, deverd utilizar sensores de seguranga, conforme o item 12.42(c).
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ANEXO Xil - 1.2 AREA LATERAL (PAINEL COMANDO)

1.2 Area Lateral (painel comando)

1.2.1 Devem ter protegdes fixas ou méveis, conforme NBR-13852 e NBR- 13853 de modo que
inviabilize o acesso, de qualquer trabathador, a drea interna de fechamento do molde da
maquina. Quando forem maveis devem ser dotadas de dispositivos de intertravamento, como
chaves de seguranca eletromecanicas, com acéo e ruptura positiva, magnéticas e eletrdnicas
codificadas instaladas segundo a categoria de seguran¢a 4 conforme item 12.42 da NR12,
llustragdo abaixo

(Vista Laten] - Inagem usmathn)

&

— )
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ANEXO X1V - CHAVE GERAL

1.2.2 A chave geral deve permitir o seu bloqueio na posi¢o desligado, com a utilizacao de
cadeado, quando da necessidade de execucdo de qualquer tipo de servigo na area interna da

maquina. A chave do cadeado devera ficar sob a responsabilidade de pessoa autorizada pela
empresa.

1.2.3 Ao executar qualquer tipo de interven¢io na area de risco devera ser colocado placa de
identificagao no painel avisando que a maquina estd em manutencio, conforme figura abaixo.
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ANEXO XV - 1.3 AREA LATERAL (LADO OPOSTO)

1.3.1 Devem ter protegdes fixas ou méveis, conforme NBR-13852 e NBR-13853 de modo que
inviabilize o acesso, de qualquer trabalhador, a area interna de fechamento do molde da
magquina. Quando forem mdveis devem ser dotadas de dispositivas de intertravamento, como
chaves de seguranca eletromecanicas, com a¢do e ruptura positiva, magnéticas e eletrnicas
codificadas instaladas segundo a categoria de seguranca 4 conforme item 12.42 da NR12.
llustragao abaixo
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ANEXO XVI - 1,4 AREA TRASEIRA

1.4.1 Devem ter protecdes fixas ou maoveis, conforme NBR-13852 e NBR- 13853 de modo que
inviabilize o acesso, de qualquer trabalhador, 2 drea interna de fechamento do molde da
maquina, Quando forem méveis devem ser dotadas de dispositivos de intertravamento, como
chaves de seguranga eletromecanicas, com a¢3o e ruptura positiva, magnéticas e eletrbnicas
codificadas instaladas segundo a categoria de seguranca 4 conforme item 12.42 da NR12.
llustracao abaixo.

i i
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